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(57) Abstract 

A flexible pipe comprising a flexible hydrocarbon line and an end connector at the end thereof. Said flexible line includes at least 
one internal casing (3), a sacrificial sublayer (4) and a barrier seal (5). The connector has a tubular body into which the internal casing 
(3), the sacrificial sublayer (4) and the barrier seal (5) are inserted^ and comprises a sealing sleeve crimped over the barrier seal. Said 
connector further comprises a retaining ring (25) secured to the internal casing (3), and locking means (26; 33; 26, 33, 50) for preventing 
axial movement of the retaining ring in the direction in which the line and the connector are disconnected. 



(57) Abr^^ 

L'invcntion est relative h unc canalisation flexible compoitant unc conduite flexible dc transport d'hydrocarbures et un embout dc 
connexion ^ t*extr6mit6 dc ladite conduite flexible, cette demi^ 6tant du type comprenant au moins une carcasse interne (3), ime sous- 
couche sacriflcielle (4) et une bairi^re d'6tanch6it^ (S), Tembout pr€sentant un corps tubulaiie dans lequel sont ins6r6es la carcasse interne 
(3)» la sous-couche sacriflcielle (4) et la bairi^re d'6tanch6it6 (5), et comportant une douille d'6tanch6it6 sertie sur la bani&re d'6tanch6it6. 
L*embout comporte une bague de retenue (25) solidaire de la carcasse interne (3) et des moyens de blocage (26; 33; 26, 33, 50) s*opposant 
^ un d6placenient axial de la bague de retenue dans le sens d*un d6sassembla^ de la conduite et de rembout. 
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Canall8at;ion flexible 

La prisente Invention concerne le domaine des canalisations 
flexibles de transport d 'hydrocarbures, et notanunent mais non 
exclusivement, celui des canalisations flexibles de transport 
d * hydrocarbures chauds (de temperature typiquement superieure k 80®C) 
telles que celles utilisdes pour la remont^e de bruts de gisexnent 
depuis des t§tes de puits sous-marines vers la surface, notamment 
vers des plate-formes d 'exploitation p^troliere. 

Une canalisation flexible est constitute par une conduite 
flexible ou par des conduites flexibles raccordSes entre elles, la ou 
chacune des conduites flexibles 6tant munie a ses extr^mitts 
d'embouts de connexion* 

Une conduite flexible coroporte de fagon connue en soi, depuis 
le centre vers l*ext6rieur : 

- une armure de resistance k 1 ^ecrasement, non etanche, encore 
appelee carcasae interne, typic[uement constitute par 1 * enroulement 
hdlicoldal d'un profile agrafe, par exemple un feuillard d*acier, 
munie a chaque extrtmite d*un embout d*extremite encore appeie bague 
d' arret, 

* une couche polymer ique recouvrant ladite carcasse interne, 
qui penetre dans les interstices de cette dernitre et presente une 
surface externe aensiblement cylindrique et reguliere, cette couche 
polymerique etant encore appeiee sous-couche sacrif icielle, 

une barridre d'etancheite const ituee d'une couche 
polymerique extrudee sur ladite sous-couche sacrif icielle, cette 
dernidre ayant pour but de fournir ^ la barriere d^etancheite une 
surface d*appui sensiblement reguliere, 

- un ensemble d* armatures destinees k resister aux efforts 
mecaniques, notamment k la pression interne et k la traction, 
comportant typiquement des nappes d'armures croisees de file d*acier 
enrouies en heiice, et 

- une gaine polymerique externe de protection. 

Eventuellement, la conduite comporte en outre, entre la 
barridre d*etancheite et les nappes d'armures, une couche 
polymerique, encore appeiee couche d*antif luage, recouvrant 
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ladite barriere d'6tanch6it6 et destinee a ^viter le fluage de cette 
dernitoe dans lea disjoints des nappes d'armure. 

La conduite flexible doit etre fix#e k chaque embout de 
connexion de znanidre a permettre k la fois la continuity de 
l'6tanch§it6 de la canalisation flexible et la reprise des efforts de 
traction dus k I'effet de fond. Ces efforts sont totalement repris 
par les nappes d'armures de fagon connue en soi coinxne d^crit plus 
loin. 

II est connu d' assurer I'6tanch6it6 entre 1' embout et la 
barridre d'6tanch6it6 au rooyen d'un joint d»6tanch6it6 constitu§ par 
une douille xn6tallique, presentant une surface ext^rieure 
sensiblement conique, enfilte et sertie sur la barridre d'6tanch6it6. 
La douille m^tallique retient en outre axialement la barridre 
d'dtanchdltd dans 1' embout de connexion, en s'opposant aux 
contraintes r#siduelles axiales dues au proc6d# spdcifique de 
fabrication de la conduite flexible. La barridre d"6tanchditd est 
pincde entre la douille mdtalligue et la carcasse interne, celle-ci 
prdsentant une resistance rodcanique suffisante pour resister au 
sertissage de la douille mdtallique* 

Cette fagon connue de procdder n* off re toutefois pas entidre 
satisfaction car l"on a constatd dans certains cas une perte 
d'§tanchditd due k une diminution du serrage exercd par la douille 
m§tallique, dont la socidt6 ddposante a attribud I'origine k 
I'exsudation de plastifiants contenus dans le matdriau constituant 
la barridre d'dtanchditd. 

Une augmentation du taux de sertissage de la douille, ddfini 
comme dtant le rapport de I'dpaisseur de pdndtration de la douille 
mdtallique aux dpaieseurs combindes de la barridre d'dtanchditd et de 
la souB-couche sacrlf icielle avant sertissage, ne permet pas 
d'obtenir de fagon satisfaisante une etanchditd durable car un taux 
de sertissage trop dlevd (supdrieur k 60%) accrolt les risques de 
ddchirure de la barridre d'dtanchditd. 

L' invention a pour objet de remddier aux inconvdnients 
prdcitds en proposant un nouvel assemblage d*un embout de connexion 
et d*une conduite flexible de transport d * hydrocarbures , cette 
conduite dtant du type comportant une carcasse interne, une 
Bous-couche sacrif icielle et une barridre d'dtanchditd* 
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L' invention a notanunent pour objet d' assurer de fagon durable 
I'etancheite entre la conduite flexible et: 1 ' embout de connexion. 

Elle y parvient par le fait quB I'embout comporte une bague de 
retenue solidaire de la carcasse interne et des moyens de blocage 
5 s'opposant a un d^placement axial de la bague de retenue dans le sens 

d'un desassemblage de la conduite et de l*embout. 

L* invention repose sur la constatation que I'exsudation des 
plastifiants de la barridre d'6tanch§it6 n*est pas la seule cause 
de la diminution du serrage exerc6 par la douille m6tallique 
10 d*6tancheit6. 

La soci^t^ d^posante a constats que, de fagon inattendue, la 
sous-couche sacrlficlelle avait tendance, dans les embouts de 
connexion connus, k glisser par rapport S la barridre d'6tanch#it§ 
sous l*effet des contraintes d'origine thennique, telles que 
15 provoqu^es par des variations altern^es de temperatures, de sorte 

qu*au-delS d'une certaine course de deplacement de la sous-couche 
sacrif icielle, la barridre d"6tanch6it€ n*6tait plus serrte 
convenablement entre la douille mdtallique d'6tanch6it6 et la 
carcasse interne* Les contraintes d*origine thermlque pr^cittes 
20 peuvent etre considerables. 

Grace ^ 1» invention, la 8ous--couche sacrif icielle qui est 
intimement li4e k la carcasse interne, du fait de la penetration de 
la matidre la constituant dans les interstices de la carcasse 
interne, est bloqtuee axialement dans I'embout et ne peut se 
25 deplacer. On obtient aihsi une dtancheite durable entre la conduite 

flexible et I'embout de connexion. 

Le blocage axial de la carcasse interne peut 8"effectuer de 
diver see manldres sans sortlr du cadre de 1* invention. 

Selon un premier mode de realisation, la bague de retenue est 
30 rounle d'un logonent ouvert vers I'exterieur et cette bague de retenue 

est bloquee axialement par rapport au corps de l*embout par un organe 
solidaire du corps de I'embout et introduit dans ledit logement. 

Selon un deuxieme mode de realisation, avantageusement combine 
avec le premier, le blocage axial de la carcasse interne 8*effectue 
35 par 1 ' Intermediaire d*une canule inseree par une extremlte entre la 

Bous-couche sacrif icielle et la barridre d'etancheite, venant buter 
axialement ^ 1* autre extremite centre la bague de retenue. La canule 
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provoque une expansion radiale de la barridre d'etanch6i1:6 et elle 
est retenue axialement dans le corps de I'embout au moyen d»une 
contre-fonne aolidaire du corps de I'embout et dgfinissant par 
rapport a l'extr§mite expans^e de la barridre d'#tanch6it6 un 
r§tr6cissement de section, encore appel# "dog leg", s'opposant au 
retrait axial de la portion de la barridre d«6tanch6it§ engag^e sur 
ladite canule. 

Avantageusement , on choisit la longueur de la canule de telle 
sorte que ladite barriere d»6tanch6ite soit comprim^e entre la canule 
et la contre- forme et I'on choisit de pr^f^rence le positionnement 
axial relatif de la canule et de la contre-forme de manidre k obtenir 
un taux de compression de la barridre d'^tanchdit^ compris entre 5 et 
20%. 

Avantageusement, I'extr6mit6 de la canule situ^e du c6t# de la 
contre-forme est d61imit6e radialement ^ l'ext§rieur par une surface 
conique, dont 1' angle au sommet est de preference compris entre 3 et 
30». 

Avantageusement, le taux de sertissage de la douille 
m6tallique d'6tanch6it6 sur la barridre d'6tanchdit6 est compris 
entre 5 et 60% et de pr6f6rence entre 10 et 40%. 

L' invention a encore pour objet un embout destind h dquiper 
une canalisation flexible telle que prdcitde. 

D'autres caractdristiques et avantages de la pr^aente 
invention ressortiront k la lecture de la description qui va suivre, 
d'exemples de rdalisation non limitatifs de 1' invention, et d 
I'examen du dessin annex6 sur lequel : 

la figure 1 est une coupe axiale, schdmatique et partielle, 
d*une extrdmitd de canalisation flexible de type "rough bore" 
conforme k I'art ant#rieur, 

- la figure 2 est une vue illustrant la notion de taux de 
sertissage, 

- la figure 3 est une vue sch^atique, en coupe axiale, 
partielle, d'une extrdmitd de canalisation flexible conforme k un 
premier exemple de realisation de 1' invention, 

- la figure 4 est une vue schdmatique, en coupe axiale, 
partielle, d*une extrdmltd de canalisation flexible conforme & un 
deuxidme exemple de realisation de 1* invention. 
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- la figure 5 est: une vue schematigue, en coupe axiale, 
partielle, d'une extr^mitd de canalisation flexible conforme h un 
troisidme exemple de r^alisa'tion de I'invention^ et 

- la figure 6 correspond k une variante de r6ali8at:ion de la 
canalisation flexible representee sur la figure 5* 

On a represents sur la figure 1 une extremity d"une 
canalisation flexible conforme k l»6tat de la technique^ comportant 
un embout de connexion 1 realise de fagon connue en soi k I'extremite 
d*une conduite flexible 2. 

Dans toute la description qui suit on emploiera les termes 
"avant" et "arri^re" en reference ^ des zones respect ivement situ§es 
du cdte de 1 * embout 1 et du c5te de la conduite 2 . 

La conduite 2 est d"un type connu, et elle est fabriquee et 
commercialises en grandes longueurs par la eociete deposante. 

Bile comporte success ivement , depuis le centre vers 
I'exterieur, une carcasee interne 3, une sous-couche sacrificlelle 4, 
une barriere d*etancheite 5, une armure 6 de resistance k la 
composante circonf erentielle de la pression interne, une couche 
anti-frottraient 7, une armure de resistance k la traction, 
const ituee de nappes croisees 8,9, et une couche externe de 
protection 10 • 

La carcasse interne 3 est typiquement constituee par un 
feuillard metallique agrafe. Elle est munie k son extremite d'une 
bague d' arret 11. 

La sous-couche sacrificlelle 4 est extrudee sur la carcasse 
interne de sorte que le materiau dans laquelle elle est realisee 
s'insdre dans les interstices du feuillard agrafe constituant cette 
dernidre* La sous-couche sacrificlelle 4 est aveuitageusement realisee 
de fagon connue en soi en un polymdre de PVDF capable de resister & 
des temperatures super ieures & 100 

La sous-couche sacrlf icielle 4 presente en outre une surface 
externe senslblement lisse et cylindricpie de revolution autour de 
l*axe longitudinal de la conduite, sur laquelle est extrudee la 
barridre d'etancheite 5 sans etre intimement liee k la carcasse 
interne 3, done sans risque d ' endommagement en cours de service par 
cette dernidre* La barridre d'etancheite 5 est avantageusement 
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r^alisie de fagon connue en soi en un polymere de PVDF capable de 
resister k des temp^ratiures sup^rieurea a lOO^C. 

L'armure 6 eat r#allB6e de fagon connue en soi par 
I'enroulement d*une ou plueieura couches de rubans m^talllques 
agrafes. 

Les nappes d'armure 8 et 9 sont typiguement enroul^es de fagon 
connue en soi avec des angles d * enroulement: compris entire 30 et: 55*, 
en fonction de la resistance k la pression interne souhait6e, 

L'embout de connexion 1 comporte un corps 12 m^tallique, 
encore appele "voQte", d^finissant un passage central 13, cylindrique 
de revolution autour d'un axe longitudinal X. Ce passage central 13 
pr6sente un 6pauleinent 14 pour servir de but^e ^ la bague d 'arret 11 
de la carcasse interne 3, et a la barridre d'etancheite 5» 

L*etancheite entre la barridre d*etancheit6 5 et le corps 12 
de l'embout est obtenue au moyen d'une doullle metalligue 
d*etancheite 15 sertie sur la barrlere d*etancheite et retenue 
axialement dans l'embout au moyen d'une bague 16, qui s'embolte dans 
le corps 12 de l'embout h 1' extremity arridre 17 de celui-ci et 
menage un espace annulaire avec la barrldre d'etancheite 5 dans 
leqtuel eat ineeree l'armure 6. 

Les nappes d'armure 8, 9 recouvrent exterieurement le corps 12 
et presentent chacune k leur extremite avant 18 des rebroussements 
formant crochet, repartls angulairement autour de I'axe longitudinal 
X et ameiiorant la fixation au corps 12 de l'embout, comme cela sera 
precise dans la suite. 

Un capot tubulaire 19 rapporte sur le corps 12 est raccorde k 
son extremite avant 20 sur ce dernier et presente 4 1' autre extremite 
un passage 21 pour la conduite flexible 2* 

Le capot 19 definit k I'interieur de l'embout de connexion 1, 
avec le corps 12, un volume annulaire 22 dans lequel s'etendent les 
extremites avant des nappes 8, 9. Ce volxime annulaire 22 est rempli 
d'une resine polymerique thermodurcissable permet:tant de 
solidariser les nappes 8,9 et le corps 12 afin d' assurer la 
transmission des efforts axiaux de traction entre la conduite 
flexible 2 et l'embout de connexion 1* 

Dans la canalisation flexible connue et telle que representee 
sur la figure 1, I'etancheite entre la barridre d'etancheite 5 et le 
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corps 12 est obtenue au moyen de la douille 15 qui vient ^eraser par 
sa surface interne la barridre d*6tanch^it6 5. Cette derniere se 
trouve alnsi pinc6e entre la douille 15 et la carcaese interne 3. 

La douille 15 peut bien entendu presenter des formes 
divereesrl" important 6tant d'obtenir une continuity de l*6tanch6ite 
avec le corps de l*embout. Dans I'exemple d^critr la douille 15 
coopere avec un logement annulaire 23 de forme conique convergeant 
vers I'avant^ de sorte qu'elle est d6form6e au contact du corps de 
I'embout lorsqu'elle est pouss6e axialement vers I'avant dans le 
corps 12 pour s'enf oncer dans la barridre d*6tanch6it6 5« 

On d^finit le taux de sertissage de la douille 15 comme 6tant 

le rapport e/E , ou e d^signe I'^paisseur de penetration de la 

douille 15 et E I'^paisseur de la sous-^couche sacrif icielle 4 et 
P 

de la barridre d'6tanch6it6 5, soit Ep = ^E^-^E^ dans l*exemple 
de la figure 2, oik E^ ddsigne I'^paieseur de la sous-couche 
sacrif icielle 4 et E^ l^dpaisseur de la barridre d'dtanchditd 5. 

On a reprdsentd sur la figure 3 l*extrdmitd d'une canalisation 
flexible conforme k un premier exemple de realisation de 1* invention. 
Cette canalisation comporte un embout de connexion 24 d I'extrdmitd 
d'une conduite flexible dont on n'a representd dans un souci de 
clarte du dessin que la carcasse interne 3, la sous-couche 
sacrif icielle 4, la barridre d'dtanchditd 5 et l*armure 6. La 
carcasse interne 3 est munie k son extr^mitd d*une bague de 
retenue 25 formant saillie radialement vers l*extdrieur sur la 
surface externe de la carcasse interne 3. La bague de retenue 25 peut 
etre fix^e directement sur le feuillard agrafd de la carcasse 
interne 3, auquel cas elle sert dgalement de bague d'arrdt ou dtre 
rapportde en variante sur une bague d*arrdt sous-jacente fixde de 
manidre connue en soi d l*extrdmitd avant de la carcasse interne 3. 

Conformement h un premier mode de realisation de 1' invention, 
la bague de retenue 25 de la carcasse interne 3 est regue dans le 
corps 12 de I'embout ju8qu*d buter par ea tranche avant centre 
l*epaulement 14 et elle est bloqude axialement d I'intdrieur du 
corps 12 de I'embout de connexion 24 au moyen de goujons 26 repartis 
angulairement autour de I'axe longitudinal de I'embout, introduits 
chacun d une extremite dans un pergage radial 27 menage dans la bague 
de retenue 25 et d 1' autre extremite dans un pergage 28 realise dans 
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le corps 12. Hormis le blocage axial de la carcaase interne 3 dans le 
corps 12/ I'embout de connexion 24 est identigue pour le restant k 
celui qui a 6t# dScrit en r^f^rence k la figure 1 et n'a par 
consequent pas 6t6 reprdsent^ dans son ensemble. 

On a represent 6 sur la figure 4 un embout de connexion 29 
conforme di un deuxidme mode de realisation de 1' invention. 

L* embout 29 comporte un corps 30 ro6tallique d^finissant un 
passage central 31 pour les fluides, cylindrigue de revolution autour 
de l*axe longitudinal de 1* embout. 

On n'a represents sur la figure 4 que la partie la plus 
radialement interne du corps 30 de 1* embout, dans laquelle sont 
inserees la carcasse interne 3, la sous-couche sacrif icielle 4 et la 
barriere d'etancheitd 5, le rests du corps 30 de 1' embout etant connu 
en lui-m6me. 

Une douille roetallique d'etanch#ite 32, identique a la 
douille 15 precedemment dterite, est immobilisee axialement dans le 
corps 30 corome cela sera dicrit plus loin et ecrase localement la 
barriere d'6tancheite 5 pour obtenir I'dtancheite entre la conduite 
flexible et 1* embout, & I'instar de ce qui a 6te dterit en reference 
& la figure 1. 

Un insert tubulaire 33, encore appel6 canule, est engage 
entre la sous«-couche sacrif icielle 4 et la barriere d*etancheite 5. 

Cette canule 33 comporte, dans I'exemple de realisation 
represents sur la figure 4, une partie mediane cylindrique tubulaire. 
Elle preaente une surface interne uniformement cylindrique de 
revolution sur touts sa longueur, une extremite arridre 34 effiiee en 
biseau, deiiroitee h 1 ' exterieur par une surface conique 35 d' angle au 
Bommet compris entre 3° et 30*^. La canule 30 est epauiee 
exterieurement k 1' extremite avant pour definir une butee 36 pour la 
barridre d*etancheite 5. 

I*e rayon de la surface interne de la canule 33 est adapte au 
montage sur la sous-couche sacrif icielle 4 recouvrant la carcasse 
interne 3. 

La canule 33 bute axialement par sa tranche d' extremite avant 
contre la face arridre 38 d'une bague de retenue 39 solidaire de 
1' extremite avant de la carcasse interne. 
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L*exnbout comporte une conl:re*£orme 40 qui est lnunobilis§e 
axialement dans le corps 30 au moyen de goujons 41 r^partis 
angulairement: autour de I'axe longitudinal de I'embout:. Chaque goujon 
41 vient en prise d'une part: dans une piece annulaire de retenue 42 
fixee par des boulons 43 a I'arriere du corps 30 de I'embout et 
d' autre part dans la contre- forme 40. 

La contre-forme 40 pr^sente une forme complement aire de la 
partie d'extr^mite 34 de la canule 33. Plus pr^cisfement, comme 
represents sur la figure 4, la contre-forme 40 est dSlimitSe sur sa 
face radialement interne au contact de la barridre d'6tanch6it6 5, 
par deux surfaces 44, 45 cylindriques de revolution autour de l*axe 
longitudinal de I'embout et relites entre elles par une surface 46 
paralldle & la surface conigue 35 de la canule 33. Dans l*exerople 
d^crit, la difference entre les diamdtres des surfaces 44 et 45 
correspond a deux fois I'dpaisseur de la partie mediane de la 
canule 33. I*a contre-forme 40 blogue axialement, par son extremity 
avant, la douille d'6tancheite 32. 

La longueur de la canule est determin^e dans l*exemple de 
realisation de la figure 4 de fagon a conserver une distance radiale 
entre sa surface externe biseautee 35 et la surface interne en 
regard 46 de la contre-forme 40, egale d I'epaisseur de la barridre 
d'etancheite. 

L' insertion de la canule entre la sous-*couche sacrif icielle 4 
et la barridre d'etancheite 5 provoque une expansion radiale de la 
barriere d'etancheite 5 et cette dernidre est deviee radialement vers 
l*exterieur sur sa portion 47 s*6tendant au contact des surfaces 
coniques 35 et 46 pour former un coude, encore appeie "dog leg'*. 

La contre- forme 40 definit un retrecissement par rapport k la 
partie expansee de I'extremite avant de la barridre d'etancheite 5 
qui 8 'oppose au retrait de la canule 33 et bloque axialement cette 
dernidre dans le corps 30 de I'eaibout, empdchant par consequent tout 
deplacement axial vers I'arridre de la bague de retenue 39, done un 
glissement de la sous-couche sacrif icielle 4 intimement liee k la 
carcasse interne 3. En outre, la surface conique 46 exerce sur la 
barridre d'etancheite 5 un serrage augment ant avec I'intensite des 
forces de traction tendant a entraSner la barridre d'etancheite 5, 
conjointement avec la canule 33, vers I'arridre en eioignement du 
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corps de I'embout, et I'on emp&che ef f icacement de cette maniere tout 
dSplacement axial de la sous-couche aacrif Icielle 4 par rapport k la 
douille d>6tanch6it6 32, ce qui garantit un raaintien durable de 
I'§tanch6it6 entre la conduite flexible et I'embout. 

En outre, grace au blocage axial de la barriere d<6tanch6it6 5 
entre la canule 33 et la contre- forme 40, on peut se contenter d'un 
taux de sertissage mod&re pour la douille 32, typiguement compris 
entre 5 et 60% et avantageusement entre 10 et 40% selon la nature du 
materiau constituant la barridre d*6tanch^it6 5 et qui ne risque pas 
d* entail ler, k terxne, cette dernidre. 

Le pincement de la barriere d*6tanchdit6 entre la canule 33 et 
la douille d'6tanch6it6 32 permet 4galement de s'affranchir de la 
resistance ^ 1 ' ^crasement de I'extr6mit6 de la carcasse interne 3. 

On combine avantageusement les deux modes de blocage de la 
carcasse interne 3 qui viennent d*dtre d6crits en reference aux 
figures 3 et 4* 

On a ainsi repr^sent^ sur la figure 5 une variante de 
realisation dans laquelle la carcasse interne 3 est bloqu6e 
axialement dans le corps 48 de l*einbout 49 au moyen de goujons 26, i. 
I'instar de l*exemple de realisation dterit en reference k la 
figure 3, et dans laquelle la barridre d*etancheite 5 est pincee 
entre I'extremite arridre de la canule et une centre* forme 50. Dans 
l*exemple de realisation de la figure 5, la douille 32 est retenue 
axialement dans le corps 48 au moyen d'une pidce annulaire 51, fixee 
par des boulons 43 k I'arridre du corps de l*embout et servant 
egalement A maintenir la contre-forme 50. 

La piece de retenue 51 presente, k son extremite avant, une 
partie* tubulaire 52 qui s'erobolte dans un espace annulaire menage 
entre le corps 48 et la barridre d'etaoicheite 5 et qui s'etend 
jusqu*^ la douille 32* 

La contre-forme 50 8*ajuste sur la surface radialement interne 
de la piece de retenue 51* Plus precisement, la centre-* forme 50 est 
immobilisee axialement dans l*embout 49 au moyen de goujons 53 
repartis angulairement autour de l*axe longitudinal de l*embout et 
venant en prise chacun k une extremite dans un pergage de la 
contre«*f orme 50 et k 1 ' autre extremite dans un pergage de la 
piece 51. 
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La centre- forme 50 prdsente une surface, radialement interne, 
cylindrlgue de revolution, prolongSe ^ I'avant par une surface 
conigue 54 qui s'^tend en regard de la surface conigue 35 et 
paralldlement a cette derniere. 

La barridre d'6tanch6it6 5 est recouverte dans I'exemple 
decrit par une couche 55 d'antifluage qui s'interroropt en retrait 
de 1 'extremity avant de la bctrriere d'6tanch6it6 5. 

Cette couche d'antifluage 55^ est bloquee dans le corps de 
I'embout par des moyens connus en soi, non repr^sent^s sur la figure 
dans un souci de clart§ du dessin. 

On a repr^sente sur la figure 6 une variante de realisation de 
I'accrochage de la bague de retenue solidaire de la carcasse interne 
3 au corps 48 de I'eznbout. Dans cet exemple de realisation, la bague 
de retenue, r^ferencee 56, est bloquee axialement dans le corps de 
l*embout non plus au moyen de goujons comme cela a et# decrit en 
reference a la figure 5, mals par cooperations de formes entre une 
collerette 57 formant saillie sur la surface radialement externe de 
la bague de retenue 56 et une gorge annulaire 58 form^e sur la face 
radialement interne d*une couronne 59 solidaire du corps 48 de 
1 * embout • 

La couronne 59 est fixte au corps 48 de 1' embout par tous 
moyens approprids connus de I'homme du metier et la collerette 57 
s'encliquette dans la gorge annulaire 58 lors de 1* insertion de la 
conduite flexible dans 1* embout. 

Dans les exemples de realisation qui viennent d'etre decrits, 
on comprime avant ageusement la barridre d^etancheite 5 entre 
l*extremite arridre de la canule 33 et la contre-forme 40 
(realisation correapondant k la figure 4) ou la contre-forme 50 
(realisation correspondant k la figure 5) de maniere a ameiiorer 
encore le blocage axial de la canule 33. De preference, on joue sur 
la longueur de la canule 33 pour obtenir le positionnement axial 
relatif desire entre la canule et la contre-forme 40 ou 50 de manidre 
a ce que le taux de compression de la barridre d ■ etancheit:e 5, au 
moment de 1* assemblage de la conduite et de 1* embout, soit compris 
entre 5 et 20 %, ce taux de compression etant defini comme etant le 
rapport de l*6pais8eur de la barridre d^etancheite compriaee A 
l*epaiBseur en 1* absence de compression. 
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I. 'invention n'est bien entendu pas limitSe aux examples de 
realisation qui viennent d'etre dScrits. 

Dans ces dernier s, on n*a pas represents dans un souci de 
clarte du dessin les moyens connus en eux-memes (par exemple des 
5 pergages radiaux) permettant la mise en place des. divers goujons de 

blocage de la bague de retenue solidaire de la carcasse interne. De 
preference, les moyens utilises pour la mise en place de ces goujons 
permettent egalement leur retrait dans un souci de rendre d6montable 
I'embout de connexion. 

On peut en outre, sans sortir du cadre de 1' invention, 
modifier la forme de la canule ainsi que celle de la contre-f orme, 
conformee pour cooperer avec la canule, et realiser le blocage axial 
de la carcasse interne 3 dans le corps de I'embout par tout autre 
moyen de fixation approprie connu de I'horame de metier* 

15 
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REVEND ICATIONS 

1. Canalisation flexible comportiant une conduite flexible (2) 
de transport d ' hydrocarbures et un embout de connexion 1' extremity 
de ladite conduite flexible, cette derniere etant du type comprenant 
au moins une carcasse interne (3), une sous-couche sacrif icielle (4) 
et une barri#re d'6tanch6it6 (5), 1' embout pr^eentant un corps 
tubulaire dans lequel sont ins6r6es la carcasse interne (3), la 
sous-couche sacrif icielle (4) et la barridre d'6tanch6it6 (5), et 
comportant une douille d«6tanch6it6 sertie sur la barriere 
d'6tanch6ite, caract6riB6e par le fait que 1' embout comporte une 
bague de retenue (25; 39; 56) solidaire de la carcasse interne (3) et 
des moyens de blocage {26;33,40;26,33,S0) s'opposant h un d^placement 
axial de la bague de retenue dans le sens d"un d^sassemblage de la 
conduite et de 1' embout. 

2. Canalisation selon la revendication 1, caract^ris^e par le 
fait que 1* embout (29; 49) comporte une canule (33) a insurer par une 
extr^mite (34) entre ladite sous-couche sacrif icielle (4) et ladite 
barriere d*6tancheit^ (5) et une contre-forme (40; 50) solidaire de 
1* embout, destin^e ii €tre traversSe pair ladite barridre d*6tanch6it6 
et d#finissant par rapport k la partie de la barridre d*6tanch^ite 
engag^e sur la canule un r^trdcissement de section s'opposant au 
retrait axial de ladite partie de barridre d ' dtanch^itS . 

3. Canalisation selon la revendication 2, caract6ris6e par le 
fait que la contre-forme (40;50) est conformee pour s'opposer au 
retrait axial de la canule (33) et par le fait que la canule (33) 
comporte une extr6mit4 (38) oppos^e a la contre-forme (40; 50) 
destin^e ^ venir en but^e centre la bague de retenue (39; 25) pour 
bloquer axialement cette dernidre dans 1* embout. 

4. Canalisation selon la revendication 2 ou 3, caract^ris^e 
par le fait que la position relative de la contre-forme et de la 
canule dans 1* embout est choisie de sorte que la barridre 
d'#tanch6it^ soit comprim^e avec un taux de compression compris entre 
5 et 20%. 

5. Canalisation selon I'une quelconque des revendications 2 
d 4, caract^ris^e par le fait que la canule prdsente une extremity 
situte du c6t6 de la conduite flexible d^limit^e radialeroent d 
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I'ext^rieur par une surface (35) conique, dont 1' angle au sommet est 
de pr^f^rence coropris entre 3 et 30", 

6. Canalisation selon I'une des revendications 1 a 5, 
caract^ris^e par le fait que la bague de retenue (25; 56) est munie 
d'un logement (27; 57) ouvert vers I'ext^rieur et par le fait que 
lesdits moyens de blocage comportent un organe (26; 59) solidaire du 
corps de I'embout et apte k #tre introduit dans ledit logement pour 
retenir axialement ladite bague de retenue. 

7. Canalisation selon I'une quelconque des revendications 
pr6c6dentes, caract6ris6e par le fait que le taux de sertissage de 
la douille d'6tancheite (32) sur ladite couche d'6tanch6it6 est 
compris entre 5 et 60%, et de pr6f6rence entre 10 et 40%. 

8. Embout de connexion (24; 29; 49) destine a equiper une 
canalisation flexible telle que d6finie dans I'une quelconque des 

15 revendications pr^c^dentes. 
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